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1. ALLMAN INFORMATION
1.1 Forord

Denna maskin dr avsedd for kapning (rakt och i
vinkel) av trimaterial, sirskilt plankor.
Viss information och vissa illustrationer i denna
bruksanvisning kan avvika fran din maskin,
eftersom bruksanvisningen omfattar maskinens alla
konfigurationer och tillval. Darfor dr det viktigt att du
tar del av den information som giller konfigurationen
for just din maskin.
Denna bruksanvisning dr avsedd att forse dig
med nodvindig information for att du ska kunna
underhalla och anvidnda maskinen pa korrekt sétt.
Aterfﬁrséiljarnéitverket finns tillgdngligt om du har
tekniska problem eller om du behdver reservdelar eller
ny utrustning.
Lis denna bruksanvisning noggrant innan du anvéinder
maskinen. Den innehéller viktig information om
maskinen, hur du arbetar sidkert med den och hur du
uppnar bésta mojliga resultat.
Bruksanvisningen 4r indelad i avsnitt som omfattar de
viktigaste operationerna for maskinen. Se Innehall nér
du vill soka i bruksanvisningen. Nagra viktiga avsnitt
har markerats med symboler:
c Indikerar overhdngande risk som
VARNING . o
kan orsaka allvarlig skada pa
operatdr eller andra personer. Var
forsiktig och folj anvisningarna
till punkt och pricka.

. Indikerar att det foreligger risk
AF ORSIKTIGHET 51 materiell skada pa maskin
eller egendom om forsiktighet

inte vidtas.

1.2 Mirkskylt

Maskinen har en mirkskylt pa vilken det finns angivet
tillverkarens uppgifter, tillverkningsar, serienummer
och tekniska data.

13 Rekommendationer fran
kundservice

Lamna maskinen endast till utbildad och behorig
tekniker for alla ingrepp pa maskinen dédr demontering
av komponent ingar. F6lj anvisningar for korrekt
anvidndning av maskinen som finns i denna
bruksanvisning.

. Endast utbildad och behorig

AFORSIKTIGHET personal far anvidnda och
serva maskinen — och
forutsatt att de forst har ldst
denna bruksanvisning.
Folj forordningar for
olycksforebyggande
atgidrder och allmidnna
sidkerhetsrelaterade och
industrimedicinska regler.

2. SAKERHET
2.1 Sikerhetsanvisningar

AVARNING

Trabearbetningsmaskiner dr utrustning med hog
hastighet som utgor en stor sdkerhetsrisk. Denna
utrustning far anvidndas endast av personer som har
relevant yrkesutbildning. Tillverkaren avsiger sig allt
ansvar for personskada eller skada pa utrustning som
beror pa att regler for séker drift inte har efterfoljts.

* Maskinoperatoren ska vara limplig som operator av
komplexa maskiner.

* Det dr forbjudet att anvdnda maskinen for den som
ir paverkad av alkohol, droger eller mediciner.

* Alla operatorer ska ges ldmplig utbildning i att an-
vinda, stélla in och producera med maskinen.

* Maskinoperatoren ska ldsa bruksanvisningen nog-
grant och fésta sidrskild uppmirksamhet vid var-
ningar och sidkerhetsanméarkningar. Dessutom ska
maskinoperatoren ha fatt information om alla risker
som foreligger vid anvéndning av maskinen samt
om vilka forsiktighetsatgidrder som ska vidtas. Ma-
skinoperatoren ska ocksa ha instruerats att regelbun-
det inspektera skydd och sdkerhetsanordningar.

e Koppla bort maskinen fran elektrisk spanning genom
att stdlla huvudstrombrytaren i lige OFF och lasa
fast den i det ldget med ett hinglas innan justering,
reparation eller underhall av maskinen.
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e Nir maskinen &r inkord (eller efter flera timmars
anvandning) kan remmarna borja slacka lite. Detta
leder till ldangre stopptid for klingan (stopptiden for
klingan far inte 6verstiga 10 sekunder). Spiann rem-
marna omedelbart.

* Arbetsomradet runt maskinen ska alltid hallas ren
och i ordning sa att det alltid dr enkelt att komma at
mandverpanelen.

 Bearbeta aldrig annat material &n den typ av material
som maskinen ér avsedd att bearbeta. Det material
som bearbetas fér inte innehélla metalldelar.

* Bearbeta inte delar som dr for sma eller for stora i
forhallande till maskinens kapacitet.

* Bearbeta inte trd som har synliga defekter (sprickor,
kvistar, metalldelar etc.)

e Placera aldrig huvudet néra rorliga delar och/eller
arbetsstycke.

 Hall hianderna pa sikert avstand fran klingan (mata
in arbetsstycket med hjilp av en paskjutare).

* Hall klingan ren och i gott skick, och lat aldrig obe-
horiga personer komma i nirheten av den.

* Anvind aldrig sprucken, bojd eller oskarp klinga —
anvind endast nyskérpt och hel klinga.

* Anviind inte klingan utanfor av tillverkaren angivna
varvtalsrekommendationer.

* Rengor klingans stodytor och forsdkra dig om att de
ar perfekt inriktade i horisontell riktning och att de
inte har nagra mérken.

e Anvind alltid skirskyddshandskar nir du hanterar
klingor.

* Montera klingan med korrekt rotationsriktning (se
markeringar pa klingan).

e Starta maskinen forst nir alla skydd &r korrekt mon-
terade.

* Anslut spanutsugningshuvarna till lampligt utsug-
ningssystem (utsugningen ska alltid vara startad nér
maskinen ir startad).

 Oppna inte luckor eller skydd nir maskinen eller
systemet dr i drift.

* Ménga otrevliga tillbud och olyckor har visat att det
finns manga foremal som vi alla bir pa oss som kan
orsaka allvarlig skada. Ta déarfér av armband, klocka
och ring innan du bdorjar arbeta i maskinen.

* Knipp arbetsklidderna ordentligt runt handlederna
(eller vik upp drmarna).

* Ta av alla plagg som kan fastna i maskinens rorliga
delar.

* Anvind skyddsskor (folj nationella foreskrifter for
olycksforebyggande atgérder).

* Anvind skyddsglasdgon. Anvind lampligt horsel-
skydd (headset, 6ronproppar etc.) och dammskydds-
mask.

e Lat aldrig obehoriga personer reparera, serva eller
anvinda maskinen.

* Tillverkaren avsiger sig allt ansvar for skada som

beror pé att maskinen har modifierats utan tillverka-
rens godkdnnande.

* All transport, montering och demontering far utforas
endast av for &ndamalet utbildad personal.

* Maskinoperatoren far aldrig lamna maskinen obeva-
kad under anvindning.

 Sting av maskinen nir du tar rast eller gor ett avbrott
i arbetet.

» Koppla bort nitspianningen vid langa avbrott i arbe-
tet.

e Stdng av maskinen omedelbart, koppla bort den
fran nédtspanning och kontakta behorig tekniker
om olycka intriffar eller om maskinen gar sonder.
Om maskinen inte orkar bearbeta arbetsstycket och
klingan &r pa vég att stanna, for du arbetsstycket till-
baka lite sa att klingan avlastas.

Tillverkaren avsédger sig fran allt

AVARNING ansvar for olycka som uppstar pa

grund av att elektrisk komponent

har anslutits av icke behorig
person eller pa grund av felaktigt
ansluten enhet.

Tillverkaren avsédger sig fran allt
ansvar for olycka som uppstéar pa
grund av att maskinfunktion eller
reservdel byts ut utan tillverkarens
medgivande.

AVARNING

Tillverkaren avsédger sig fran allt
ansvar for olycka som uppstéar pa
grund av att maskinen anvénds
om néagon av dess delar saknas
eller ir trasig.

AVARNING

2.2 Kvarstaende risker

AVARNING

Aven om operatdren foljer regler
for siker drift och anvéinder denna
utrustning enligt anvisningar i
bruksanvisningen finns det
fortfarande kvarstaende risker vid
anvidndning. Tillverkaren avsdger
sig allt ansvar for hindelser som
orsakas av force majeure.

* Kontakt med klingan

» Kontakt med rorliga delar (remmar, remskivor etc.)

 Arbetsstycket kan utséttas for backslag. Sta vid si-
dan av klingan och utanfor backslagsomradet.

* Olycka som orsakas av triflisor eller trifragment

* Skir pa klingan lossnar

* Dodsfall pa grund av elektrisk stot fran stromforande
del

* Fara pa grund av felaktig installation av klinga
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* Felaktig rotationsriktning pa grund av felaktig elan-
slutning

* Fara pa grund av inandning av span vid arbete utan
utsug.

Det foreligger alltid risk vid allt arbete med maskiner.
Var fokuserad vid all typ av bearbetning — 4ven om
operationen kan verka rutinmissig och ofarlig.

2.3 Siakerhets- och informationsskyltar

Maskinens har skyltar som indikerar mojliga faror och
skyltar som fungerar som anvisningar.

Var alltid forsiktig vid arbete med maskinen.
Sékerhetsskyltar:

@ Risk for 6gonskada. Anvind 6gonskydd.

@ Anvind horselskydd.

Risk for elektrisk stot. Betrdd inte omradet ndr
maskinen &r spanningssatt.

Lis och forsidkra dig om att du har forstatt hela
bruksanvisningen innan du anvinder
maskinen.

Informationsskyltar:

Indikerar tekniska karakteristika, rotationsriktning
och gering, blockering och frigéring etc. Om du foljer
anvisningarna underléttar du anviindning av maskinen.
Informationen pa skyltarna dr endast grafisk.

3. MASKINSPECIFIKATIONER
3.1 Huvudkomponenter

1. Hoger forlangningsbord
2. Maskinbord

3. Klingskydd

4. Klinga

5. Bakre forldngningsbord
6. Justerbord

7. Skjutbart anhall

8. Kantsagningsbord

9. Geringshandratt

10. Hojdhandratt

11. Maskinstomme

12. Klyvanhall

13. Kantsagningsbord

3.2 Tekniska data

ATENO. Lot 23674-0106
LUNa .o BTS315
MOtOrspaNNINg .....cccveevveeveeenieenieerieenieane 3~400 V/50 Hz
Huvudmotor .....eeeeeeeeeeeieeeeieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeee 2.5 kW,S1
Motoreffekt, ritsklinga ..........ccceecveeriiiernnnnne. 550 W,S1
Diameter, huvudklinga...........ccocceeviiiiiiiinnenns 315 mm
Varvtal, huvudklinga ........cccocceeviiieiinnnnne. 4000 rpm
Diameter, ritsklinga.........cccoeeeevvveeeveecieerneens 120 mm
Varvtal, ritsklinga .........cccceeveeiiininnenncnnenn 8000 rpm
KINGZETING ..cuvveiieiieiieiieieeiteieeieeeeiee e 0~45°
Storlek, maskinbord ..............cccccccl 800 x 530 mm
Storlek, hoger forldngningsbord ............ 800 x 470 mm
Max. kapacitet vid klyvsagning ....................... 900 mm
Max. skdrdjup............. 102 mm ved 90°, 72 mm ved 45°
Bordstorlek, justerbord ............cccceuee. 1200 x 360 mm
Slaglidngd, justerbord ..........cccceeveerienienieennen. 1200 mm
Storlek, kantsagningsbord........................ 600 x 460 mm

3.3 Elanslutning

* Elanslutning ska utféras av kompetent och behorig
elektriker.

 Nitspdnningen ansluts till plintboxen.

* Byte av nitkabel fat utforas endast av behorig elek-
triker.

* Anslut nitkabelns ledare till standard néitspdnning
400 V (10 %) for TS315 och 230 V (£10 %) for
TS315 (50 Hz +1 % Hz) med skyddsutrustning for
underspinning, dverspdnning, overstrom samt rest-
stromsskydd med max. méarkreststrom vid 0,03 A.
Nétanslutningen ska forses med max. 20 A trog sdk-
ring for TS315 (10 A for TS315). Ett test enligt 18.2
i EN 60204-1:2006 ska utforas av slutanvindaren
ndr installationen ir firdig.

AVARNING

Allt underhall och alla reparationer pa elsystemet far
utféras endast av behorig elektriker som anvénder
sig av originalreservdelar. Om dessa anvisningar inte
efterfoljs finns risk for dodsfall pa grund av elektrisk
stot eller brand.
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3~400 V/50 Hz 2.5 kW

3.4 Stejniveau

Ingen last Last
Ljudtryck <804 dB(A) <85,7dB(A)
Ljudeffekt < 98,1 dB(A) <100,7 dB(A)

Tillhorande osidkerhet K= 4 dB

Mitningar utférda enligt EN ISO 3746:1995 och EN
ISO 11202:1995

Uppmitt ljudniva dr emissionsnivan och inte
nodvindigtvis siker niva for arbete. Aven om det
finns ett samband mellan emissionsnivder och
exponeringsnivder kan detta samband inte anvidndas
for att faststdlla om det finns behov av ytterligare
forsiktighetsatgirder eller inte. Faktorer som paverkar
den faktiska nivd som operatdren exponeras for
ir hur linge exponeringen pagar, omgivningens
karakteristika samt andra emissionskillor (till
exempel antal maskiner det dr och eventuella andra
maskiner i nédrheten). Tillatna exponeringsvirden kan
ocksa variera fran land till land. Med hjilp av denna
information hjélper hur som helst maskinanvéindaren
att bittre bedoma eventuella risker.

Andra faktorer som reducerar exponering for hog

ljudniva ér:

* Korrekt val av verktyg

 Underhall av verktyg och maskin

* Anvindning av horselskydd (till exempel headset,
Oronproppar)

AVARN ING  Anviind alltid horselskydd.

3.5 Spanutsugning
Med korrekt utsug elimineras risken for inandning av
span samtidigt som maskinens funktion forbattras. I

tabellen listas virden for min. luftflode och varvtal for
varje sugoperation. Tryckfallet vid spanstosen &r 530 Pa.
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Sag

Ovre huv Nedre huv
Luftflode: 140 m*h 690 m’/h
Min. lufthastighet: 20 m/s

Forsdkra dig om att utsugningssystemet uppnar dessa
virden vid anslutningen mellan huv och 6ppning (figur
3.5).

Figur 3.5

Diameter f6r sugéppning:
A. Klingskydd: ¢ 40 mm
B. Fundament: ¢ 100 mm

Anslut 6ppningarna till utsugningssystemet med
flexibla slangar med korrekt diameter. Dra at med
slangkldimmor. Positionera slangen sa att den inte
dr i viagen for operatdren under bearbetning med
maskinen.

AVARNING

Anvind alltid utsugningssystemet nir du arbetar med
maskinen. Starta utsugningssystemet och maskinen
samtidigt.

3.6 Sikerhetsanordningar

Maskinen dr utrustad med foljande
sikerhetsanordningar (figur 3.6):




Figur 3.6

A. Sidkerhetsbrytare.

Stoppar maskinen om skyddet (B) 6ppnas nér arbete
pé klingan ska utforas.

B. Klingskydd for sagklinga

Nodstopp

Stromforsorjningen till maskinen bryts omedelbart
nir nodstoppknappen trycks in. Detta dr en mekanisk
tryckknapp. Vrid nédstoppknappen medurs for att
aterstilla nodstoppet.

4. INSTALLATION

AFORSIKTIGHET

Montering ska utforas av erfaren och utbildad person.

4.1 Leveransens innehall

* Maskinen levereras delvis monterad. Det krdvs yt-
terligare montering innan maskinen kan anvéndas.

* Foljande komponenter som ska monteras medféljer
leveransen.

* Om négon del saknas far du inte fortsitta montera
maskinen, ansluta nitspanning eller starta maskinen.
Kontakta aterforséljaren och lat maskinen vara tills
den saknade delen har levererats och installerats.

BTS315 (tva kartonger):

1. Klingskydd

2. Bakre forldngningsbord
3. Anhall

4. Stodenhet

5. Maskinstomme

6. Forlangningsbord

7. Justerbord (separat forpackat)
8. Styrskena

9. Skalsiite

10. Klyvanhall

11. Hoger forldngningsbord
12. Stodfiste for spanhuv

Figur 4.1

4.2 Lyft och avlastning

AVARNING

Lyft och hantering far utféras endast av kunnig
personal som dr sirskilt utbildad for detta arbete. Var
forsiktig sa att maskinen inte stdter emot nagon person
eller nagot foremal under lastning och avlastning.
Forsdkra dig om att det inte star ndgon person under
upphingd last och/eller inom traversens arbetsomrade
under lyft och hantering av maskinen.

Maskinen kan lyftas med travers eller gaffeltruck.
Avldgsna alla transportsdkringar och allt
forpackningsmaterial innan du avldgsnar maskinen.
Kontrollera att lyftutrustningens kapacitet klarar av
maskinens bruttovikt (se figur 4.2).

Fo6lj nedanstaende anvisningar vid lyft med

gaffeltruck:

o Still gaffeltruckens gaffelavstand (A) pa 550 mm

* For in gafflarna (A) som det visas i figuren (i forhal-
lande till namnskylt E) och forsidkra dig om att de
ligger an mot baksidan av den bakre fotterna (D).

Fo6lj nedanstaende anvisningar vid lyft med travers

eller kran:

* Anvind tva lyftslingor (B) med ritt ldngd och lyft-
kapacitet (min. slinglingd = 4 000 mm)

* Lyft lyftslingorna och positionera dem enligt figur 4.2

» Fist lyftslingorna i traversen (C) (forsdkra dig om att
traversen har tillracklig lyftkapacitet)

* Hoj traversen i korta steg sé att lyftslingorna (B) po-
sitionerar sig korrekt och far ett stabilt grepp

* Lyft sakta och forsiktigt sd att lasten inte kommer i
gungning — flytta ddrefter maskinen till installations-
platsen

* Avlidgsna den skyddande vaxhinnan fréan alla bord och
olackerade ytor med fotogen eller liknande. Anvénd
inte 16sningsmedel, bensin eller gasolja (dessa medel
kan orsaka matt lack eller oxidering pa maskindelar).
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Figur 4.2

4.3 Om installationsomradet

AVARNING

Det dr forbjudet att installera maskinen i explosiv
miljo.

Vid faststillande av installationsplats ska hinsyn tas
till vilket arbetsomrade som krédvs for hantering av
de arbetsstycken som ska bearbetas (det maste finnas
atminstone 800 mm fritt utrymme runt maskinen).
Forsikra dig om att golvets bérighet klarar maskinens
tyngd och att golvet dr jimt sa att maskinen star
stadigt pa sina fyra stod. Vid installationsplatsens
ndrhet ska det finnas stromuttag och spanutsug samt

bra belysning (ljusstyrka: 500 lux).

Forankring i golv

Maskinen ska forankras i golvet.

* Nivellera maskinen med skruv/mutter (A).

* Anvind expansionsskruvar (D) (medfoljer inte) samt
bricka/lasbricka (C) och sexkantmutter (B).

Figur 4.3

4.4 Installation av losa delar — inledning

Vid férpackning av maskinen demonterar vi nagra
av dess delar. Dessa 16sa delar ska installeras enligt
foljande.

AVARN ING

Dra at alla skruvar och muttrar ordentligt. Om du inte
gor det kan maskinen kringa eller orsaka allvarlig
skada pa operator eller andra personer.

4.4.1 Installera forlingningsbord

Verktyg som behovs for arbetet:

e Skruvnyckel (16 mm)

e Insexnyckel (6 mm)

* Installera forldngningsborden (A) och (B) pa ma-
skinbordet (C) med skruven (1) och brickan (2).

* Installera stillskruven (3) for finjusteringar.

Figur4.4.1
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442Installera klingskydd och
slangstodpinne

Verktyg som behovs for arbetet:

e Skruvnyckel (13 mm)

* Skruvmejsel (for philipsskruv)

e Installera klingskyddet (A) pa spaltkniven (C) med
komponent 1 och 2.

* Installera slangstodpinnen (B) pa hoger forling-
ningsbord med komponent 3, 4, 5 och 6.

Figur4.4.2

4.4.3 Installera kantsdgningsbord

* Placera kantsdgningsbordet (C) i sparen pa juster-
bordet (A).

* Placera stodpinnen (D) i halet pa kantsdgningsbordet
(C) och hélet i stodarmen (E).

e Las handtaget (B).

Figur 4.4.3

4.4.4 Installera skjutbart anhall

* Placera det skjutbara anhallets stift (A) i hélet pa
kantsdgningsbordet och montera vredet (B) pa stif-
tet.

* Las fast vredet (C) ordentligt.

* Vredet (D) dr avsett for vertikal finjustering mellan
skjutbart anhéll och klinga.

Figur4.4.4 (1) Figur 4.4.4 (2)

4.4.5 Installera anhallsskena

Verktyg som behovs for arbetet:

e Skruvnyckel (18 mm)

e Insexnyckel (16 mm)

* Montera skalsétet (B) pa bordet med skruven (1).

* Placera skalan (A) i sparen pa skalsitet (B).

* Montera axeln (6) pa styrskenan (C) och direfter
styrskenan pa bordet med detalj 2, 3,4, 5 och 6.

Figur 4.4.5

4.4.6 Installera klyvanhall

e Installera klyvanhallets site (A) pa styrskenan (B)
enligt anvisningar pa bilden.

e Skruva pa skruven (C) pa styrskenan (B).

* Montera klyvanhallet (D) pa klyvanhallets site (A)
langs sparet.
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4.47 Precisionsjustering av klyvanhall

Verktyg som behovs for arbetet:

* Ringnyckel (16 mm)

* For B, C och D genom stommen och fist dem déref-
ter pa A (dra inte at for hart — det finns tva satser)

* For justerbordet genom A och rikta dérefter in juster-
bordet mot stommen enligt etiketterna (E)

* Positionera justerbordet mot sagenheten och forank-
ra det i 1dge. Dra at skruven.

TP

Figur 4.4.7

5. JUSTERING

AVARNING

Anvind skyddshandskar nédr du hanterar klingor.

5.1 Justering av ritsklinga

AF(")RSIKTIGHET

Vid kapning av ytbehandlade skivor maste du anvianda
ritsklingan (D). Positionera ritsklingan sa att sparet
blir 2 mm.

Fo6lj nedanstaende anvisningar vid instdllning av
ritsklingans position i forhallande till sagen:

* Lossa vredet (A) och justera direfter ritsklingans
hojd med vredet (C). Las vredet (A) nér justeringen
ar fardig.

* Lossa vredet (B) och justera dérefter ritsklingans
hojd med vredet (D). Las vredet (B) nér justeringen
ar fardig.

AVARN ING

Muttern (E) dr justerad och korrekt fixerad pa fabrik.
Justering av denna 4r inte tillaten.

Figur 5.1

52Instillning av planhet for
forlingningsbord

Verktyg som behovs for arbetet:

* Riktlinjal

* Bladmatt

* Insexnyckel (4 mm)

e Skruvnyckel (16 mm)

* Placera riktlinjalen (B) pa maskinbordet och forldng-
ningsborden. Kontrollera planheten med bladmattet.

e Dra at skruvarna (A) for att finjustera planheten.

5.3 Precisionsjustering av klyvanhall

Verktyg som behovs for arbetet:

e Riktlinjal, vinkelmitare, djupmatt
* Bladmatt

* Skruvnyckel (18 mm)

 Kontrollera vinkelrdtheten mellan klyvanhallet och
bordet med anslagsvinkel och bladmatt. Lossa 4
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skruvar pa den korta axeln (B) och justera direfter
styrskenan uppat/nedat for att uppna perfekt vinkel-
rithet.

» Kontrollera parallelliteten mellan klingan och kly-
vanhéllet med riktlinjal och djupmatt. Lossa 4 skru-
var pa den korta axeln (B) och justera darefter styr-
skenan uppét/nedat for att uppna perfekt parallellitet.

Figur 5.3.1
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Figur 5.3.2

6. DRIFTANVISNINGAR

AVARNING

Var forsiktig nir du anviander maskinen och sagklingan
roterar. Anvind maskinen ENDAST om alla skydd
och sikerhetsanordningar &r i funktionsdugligt skick.

6.1 Start och stopp av maskinen

Maskinens stromstillare dr placerade enligt bilden.
e A. Startknapp for huvudsagmotor

* B. Stoppknapp for sagklinga

* C. Nodstopp

* D. Reglage for sparsagningsmaskin

=

——

Figur 6.1

6.2 Arbetsplats

AVARNING

Maskinen &r avsedd for anvindning av en operator at
gangen. Anvind plastpaskjutaren nédr du kapar sma
arbetsstycken och ndr du maéste trycka arbetsstycket
mot anhallet.

A. Arbete med justerbord (kantsagning)

B. Arbete med parallell kapning

|

Figur 6.2

6.3 Arbete med maskinen

Vilken metod som ska anvidndas for kapning med
cirkelsdgen beror pa vilken dimension arbetsstycket
som ska bearbetas har och vilken typ av bearbetning
som ska utforas. Vid kapning av ddeltrd dr graveraren
mycket bra att anvdnda for att undvika urflisning.
Sdnk graveraren sa att den dr helt under bordet nir du
inte anvédnder den.

6.3.1 Arbete med justerbord

e Placera arbetsstycket pa justerbordet. Forankra ar-
betsstycket med aluminiumstoppet (B) och gripar-
men (C).

» Still dig i position A och for spaken pa justerbordet
till andra sidan av klingan.

il

Odb

Figur 6.3.1
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6.3.2 Arbete med klyvanhall

* Las justerbordet. Placera arbetsstycket mot klyvan-
hallets sida. Tryck arbetsstycket framat och forbi
klingan.

* Tiank pa sidkerheten — anvind plastpaskjutaren

* Anvind alltid paskjutaren nir du kapar av sma ar-
betsstycken. Pa sa sitt minimerar du risken att séga
dig i hand och fingrar.

Figur 6.3.2

6.4 Korrekt anvindning av maskinen

e Forsidkra dig om att maskinen inte vibrerar. Forsok
inte ta bort materialet nédr kapningen dr paborjad —
fortsétt kapa med jamn och fin hastighet. Mata ma-
terialet med lagom hastighet mot klingan (anpassa
efter materialtjockleken) och mata extra forsiktigt
om det finns kvistmérken i materialet. Lat inte ar-
betsstycket stanna mellan anhallet och klingan.

* Undvik att saga i metallpartiklar. Lidmna siagklingan
pa skdrpning nér den ir sl6. Rengor klingans kropp
och skidreggar med ldmplig rengdringsprodukt. Ligg
sagklingan i ett bad med lampligt rengoringsmedel
och rengér den med mjuk borste (anvind inte stal-
borste). Atminstone 2-3 tinder ska vara i ingrepp
samtidigt (A). Kapresultatet blir daligt om endast en
tand &r i ingrepp (B). Det dr ocksa viktigt att du (om
detta dr mojligt) lyfter klingan s& mycket att tdnder-
na dr ovanfor arbetsstyckets yta.

AVARN ING

Stiang av huvudstrombrytaren (OFF) och koppla bort
nitspdnningen innan du tar i maskinens delar.

Figur 6.4

65Kontrollkapning efter
maskininstillning

Forsékra dig om att justerbordet och anhallet dr korrekt
justerade innan du borjar kapa. Anvind nyslipad klinga
av hog kvalitet. Anvind spanskiva eller MDF-skiva (1
000 x 1 000 mm). Skivan ska vara max. 19 mm tjock.
Placera arbetsstycket med den sida som ska kapas
nédra anhallet och rotera direfter arbetsstycket moturs.
Kapa fem ganger (10 mm varje gang). Kontrollera
dérefter bredden pa den femte och sista kapade tribiten.
Toleransen ska vara inom 0,2 mm.
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Figur 6.5
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6.6 Material och klinga (endast for referens)

. . Diameter for|Diameter for|Diameter for|Diameter for
. Skérhastighet [, . - o 11 -
Material (m/s) ritsklinga | ritsklinga | ritsklinga | ritsklinga
D =250 mm |D =300 mm|D = 350 mm |D = 400 mm
Klyvning av barrtrd 60-80 24 W 28 W 32W 36 W
Tvirgaende kapning av barrtré 60-80 40 W 48 W 54 W 60 W
Klyvning av hart arbetsstycke 60-80 24 W 28 W 32W 36 W
Tvirgaende kapning av hart arbetsstycke 60-80 40 W 48 W 54 W 60 W
Fanerskiva 70-80 60 W T2 W
Spénskiva 50-70 40W 48 W
Kompositskiva 60-80 48 W 60 W T2 W
Plywoodskiva 50-80 40 W 48 W 54 W
Spénskiva 60-80 48 W 60 W 72W
Belagd spanskiva 60-80 60 TF 72 TF 84 TF
MDF-skiva 60-80 48 W 60 W 72 W
Belagd MDF-skiva 60-80 60 W 72 W 84 W
Trifiberplatta 60-80 60 W 72 W 84 W
Tunn triskiva 50-70 60 TF 72 TF 84 TF
Gipsskiva 40-60 48 W 60 W 72 W

Anmairkningar: W: alternerande tdnder (vénster och hoger)
TF: trapetsformad, flattandad

Matt for ritsklinga: diameter = 120 mm, 24 tinder, trapetsformad flattandad,

klinghalsdiameter = 20 mm

7. UNDERHALL

AVARN ING

7.1 Byta sagklinga

AVARN ING

Endast korrekt skérpta sagklingor tillverkade i enlighet
med kraven i EN 847-1:2005 far anvindas. Anvind
inte sdgklinga vars angivna max.-varvtal dr ldgre &n
cirkelsagens max.-varvtal. Forsidkra dig om att spalten
mellan spaltkniven och sdgklingan dr minst 3 mm
(max. 8 mm).

Koppla bort nitspdnningen innan
underhall paborjas.

* Vrid pé handratten for klinghdjning for att hoja
klingan till dess hogsta lage.

* Ta bort klingskyddet (A).

* Avlidgsna bordsinsatsen (B).

* For justerbordet till dess bakre ldge.

« Oppna klingskyddet (D).

e Skruva bort muttern (C) och ta bort klingan.

7.2 Byta rem

Verktyg som behovs for arbetet:
e Insexnyckel (4 mm)
e Insexnyckel (6 mm)

« Oppna hoger sidoplat (anvind insexnyckel 4 mm)
och rotera direfter den gingade stangen (vid A pa
figur 7.2) (anvénd insexnyckel 6 mm).

* Rotera nyckeln medurs for att slacka remmen och
moturs for att striicka remmen.
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7.3 Rengoring

AVARNING

Avldgsna ALDRIG span nédr sagklingan roterar.
Rengdr maskinen och alla dess delar (dammsug
bort alla spanor och torka bort all kada) efter varje
arbetspass.

Anvind tryckluft endast néir det dr nodvéndigt (anvénd
skyddsglasdgon och ansiktsmask).

Rengor sérskilt dessa delar:

* Skenan (A) for justerbordet

* Stodforldangaren (B) for justerbordet

Figur 7.3

7.4 Smorjning
* Rengor och smorj maskinens T-spar (A) med en tunn
oljefilm och smorj med fett.

» Skydda alla remmar och remskivor sa att de inte
kontamineras med olja eller fett.

Figur 74

7.5 Komponentbyte och avfallshantering

Anvind endast originalreservdelar nédr du ska byta ut
nagon av maskinens komponenter.

Avfallshantera den utbytta komponenten enligt
nationell lag.

Den som ska byta komponenter maste ha korrekt
utbildning och tekniska kunskaper, for att maskinen
inte ska skadas och for att sdkerheten inte ska
dventyras. Darfor far ovanstaende ingrepp utforas
endast av behorig personal.

AF(")RSIKTIGHET

» Kontakta aterforsiljaren for hjdlp med teknisk as-
sistans och underhall om mekaniska fel eller funk-
tionsfel uppstar pa maskinen (giller dven skydd och
klinga).

* Underhall far utforas endast ndr maskinen &r bort-
kopplad fran spanningsmatning (nitspianning bort-
kopplad).

8. FELSOKNING

AVARNING

 Kontakta din lokala dterforsiljare eller vart tekniska
servicecenter om du vill ha mer information eller har
problem. Alla nédviandiga ingrepp far utforas endast
av specialiserad teknisk personal.

« STANG AV HUVUDSTROMBRYTAREN, KOPP-
LA BORT NATSLADDEN OCH VANTA TILLS
SAGKLINGAN HAR STANNAT innan service el-
ler underhallsarbete paborjas.
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Problem

Maojlig orsak

Losning

Sagen stannar eller startar inte

1. Motorns Overlastskydd har 16st ut
2. Sagen dr inte ansluten till
nétspdnning eller motor

3. Sékring eller kretsbrytare har 16st
ut

4. Skadad sladd

1. Lat motorn svalna och aterstill
motorns Overlastbrytare

2. Kontrollera alla kontaktanslutningar

3. Byt sékring eller aterstill kretsbrytare
4. Byt sladd

Kapsnitten dr inte i vinkel
(45°/90°)

1. Stoppen ir inte korrekt justerade
2. Vinkelmarkoren ir inte korrekt
installd

1. Kontrollera klingans vinkel med
anslagsvinkel och justera stoppen

2. Kontrollera klingans vinkel med
anslagsvinkel och justera vinkelmark&ren

Materialet fastnar i klingan vid
klyvning

1. Anhallet &r inte inriktat med
klingan

2. Skevt trd

3. For hog matning

4. Spaltkniven &r inte inriktad med
klingan

. Kontrollera och justera anhallet
. Vilj ett annat tristycke

. Sdnk matningen

. Rikta in spaltkniven mot klingan

Kapsnitten &r inte snygga

1. Klingan ér slo

2. Klingan dr monterad bak och fram
3. Gummi eller kada pa klingan

4. Fel klinga for kapoperationen

5. Gummi eller kada pa bordet

. Skérp eller byt klingan

. Vind pa klingan

. Ta bort klingan och rengdr den
. Byt till korrekt typ av klinga

. Rengor bordet

Maskinspindeln uppnar inte
korrekt varvtal

1. Forldngningssladden har for liten
tvérsnittsarea eller dr for 1ang

2. Lag spinning i lokalen

3. Motorn ir inte ansluten till korrekt
spanning

. Byt till korrekt sladd
. Kontakta elleverantoren
. Se motorns kopplingsbox

Sagen vibrerar mycket

1. Golvet under sagen &r ojamnt
2. Skadad sagklinga

3. Daliga kilremmar

4. Bojd remskiva

5. Felaktigt monterad motor

6. For stort spel
hdjningsmekanismen

7. Losa skruvar/muttrar

i

. Flytta till golv med jamn yta

. Byt sdgklinga

. Byt kilremmarna

. Byt remskiva

. Kontrollera och justera motorn

. Justera snickskruv och stodlager
. Dra at skruvar/muttrar

~N NN R W~

Klyvanhall fastnar pa styrskenor

1. Styrskenor eller stodforldngaren
felaktigt installerade

2. Styrning pa klyvanhall felaktigt
installerad

1. Montera styrskenorna igen (se
bruksanvisning for anhall)

2. Justera styrningarna (se bruksanvisning
for anhall)

Materialet far backslag vid
kontakt med klinga

1. Klyvanhall inte inriktat

2. Spaltkniven ir inte inriktad med
klingan

3. Materialet matas in utan klyvanhall
4. Spaltkniven &r inte i position

5. Klingan ér slo

6. Materialet sldpps innan det har
passerat klingan

7. Trubbiga backslagsplattor

1. Rikta in klyvanhallet med
geringssparet

2. Rikta in spaltkniven mot klingan

3. Installera och anvénd klyvanhall

4. Installera och anviind spaltkniv (med
skydd)

5. Byt klinga

6. For arbetsstycket hela vigen forbi
klingan innan du sldpper det

7. Byt eller skirp backslagsplattorna

Det gér trogt att hoja eller gera
klingan

1. For hogt motstand i
hdjningsmekanismen

2. Sagspan och skrép i hojnings- och
geringsmekanismen

1. Justera sndckskruv och stodlager for
hdjningsmekanismen
2. Rengor och fetta in

126




EXPLOSION DIAGRAM

1. Body composition

No

0 N N R W N =

Description
Front panel assembly

Frame assembly
Big washer
Spring washer
Screw nut

Hex nut

Rod

Right plate

Part No.
1-JXTS1203012000A
1-JXTS1203011000A
1-WSH6GBY6Z
1-WSH6GB93Z
1-M6GB6170Z
1-M12GB6170Z
1-JXPS1201010008
1-JXPS1201010002

Qty.

—_—— N N NN =
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10
11
12
13
14
15
16

Description

Screw

Electrical cabinet door
Wiring box assembly
Switch mounting plate

Big washer

Emergency stop button (INC)

Sop button
Start button (with light)

Part No.
1-M6X12GB70D2Z
1-JXTS1203010003A
1-JXPS1201090009
1-JXTS1203011400
1-WSH6GBY6Z
1-HY57B-02

1-LA39

1-LA39-D

Qty.
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2. Core component
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Description
Hex nut

Blade guard

Flat washer

Plate

Cross recess head screw
Loose-leaf

Screw

Flange nut

Cross recess head screw
Blade guard 2

Lock nut

Step bolt

Hex bolt

Flat washer

Spring washer

Rotating seat

Tube

Part No.

1-M5GB6170Z
1-JXPS1201029001-060U
1-WSH5GB97D1Z
1-JXPS1201029003
1-M5X12GB818Z
1-JKTH2501010005
1-M6X16GB70D3B
1-M6GB6177B
1-M5X10GB818Z
1-JXPS1201029002-060U
1-M8GB889Z
1-M8X25GB12Z
1-M10X30GB5783Z
1-WSH10GB97D1Z
1-WSH10GB93Z
1-JXPS1201020002
1-TXPS1201020007

Qty.
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No
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28

29
30
31
32

33

Description

Plate

Screw

Spring washer

Screw

L plate

Flat washer

Screw

Bracket

Hex nut

Screw

Hexagon socket set screw
with flat point

Screw

Safe switch

Screw

Hexagon socket button
head screw

Dust port

Part No.
1-JXPS1201020008
1-M8X35GB70Z
1-WSH8GB93Z
1-M10X16GB78B
1-IMTS 1001020004
1-WSH6GB97D1Z
1-M6X12GB70Z
1-JXPS1201020001
1-M10GB6170Z
1-M10X16GB78B
1-M10X10GB77B

1-M6X20GB77B
1-QKS7-01
1-M4X30GB818Z
1-M6X10GB70D2Z

1-JXPS1201021100-060U

Qty.
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3. Main shaft

No Description

O 00 3 N Lt B W N~
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MI10 screw

Riving knife lock plate
Riving knife

M6 lock nut

Blade guard assy.

M6 hexagon sunk screw
M6 setting screw

Riving knife adjust plate
Round pin

Gasket of riving knife
Sleeve

Lock block of riving knife
Spindle seat

BRG6205 bearing
Bearing end cap

MS hexagon column screw
Spring washer

MS hexagon column screw
Spindle pulley

Big washer

M8 hexagon screw
Connect shaft

Gasket block

Spring washer

Part No.
1-M10X55GB70D3Z
1-JXPS1201028008
1-JXPS1201028001
1-M6GB889Z
1-JXTS1201027000
1-M6X30GB70D3Z
1-M6X30GB77B
1-JXPS1201028007
1-PIN10H8X50GB119D2Z
1-JXPS1201028006
1-JXPS1201021007
1-JXPS1201028005
1-JXPS1201021006
1-BRG6205-DDU
1-JXPS1201021010
1-M5X12GB70Z
1-WSH8GB93Z
1-M8X20GB70Z
1-JXPS1201021009B
1-WSH8GB5287Z
1-M8X20GB5783Z
1-JXPS1201020009
1-JXPS1201025007
1-WSH8GB93Z

Qty.

1
1
1
1
1
1
4
1
2
1
1
1
1
1
1
3
3
3
1
1
1
1
1
3
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No
25

26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47

Description

Part No.

M8 hexagon column screw 1-M8X20GB70Z
M8 hexagon column screw 1-M8X30GB70Z

Spring washer
Flat washer
Press plate
Lifting nut
Lifting plate
Washer

M10 screw

Flat washer

M6 lock nut
Connect rod
Sleeve

M6 hexagon sunk screw
BRG6005-bearing
M6 screw
Riving knife seat
Flat pin

Spindle shaft
Position pin
Main blade
Blade clip

Lock nut

1-WSH8GB93Z
1-WSH8GB97D1Z
1-JXPS1201025008
1-JXPS1201025009
1-JXPS1201021008
1-JXPS1201020010
1-M10X25GB70D3Z
1-WSH6GB97D1Z
1-M6GB889Z
1-JXPS1201028004
1-JMTS1001024006
1-M6X20GB70D3Z
1-BRG6005-DDU
1-M6X20GB819Z
1-JXPS1201028002
1-PIN8X7X20GB 1096
1-JXPS1201021005
1-JXPS1201021003
1-JXPS1201021004
1-JXPS1201021002
1-JXPS1201021001

Qty.
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4. Main motor

No Description
Adjust nut

Screw rod

Circlip spring ring
Flat washer
Tension block
M12 self-lock nut
Saw unit shaft

Motor seat

O 00 N AN AW N~

Flat washer

—_
(=]

M16 hexagon lock nut

—
—_

Flat washer

—_
[\

Spring washer

—_
[O¥]

M12 hexagon column screw

Part No.
1-JXPS1201023005

1-JXPS1201023006
1-CLP12GB894D1B
1-M12GB97D1Z
1-JXPS1201023004A
1-M12B889Z
1-JXPS1201020006B
1-JXPS1201023002C
1-WSH16GB97D1Z
1-M16GB889D1Z
1-WSH12GB96Z
1-WSH12GB93Z
1-M12X20GB70Z

Qty.

1
1
1
2
1
1
1
1
1
1
1
1
1
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21
22
23
24

Description

M10 hexagon nut

Spring washer

Flat washer

M10 hexagon nut

Motor

Flat pin

Motor pulley (for V-poly belt)
Motor pulley (for flat belt)
Washer

Spring washer

Levotary screw

Flat belt

V-poly belt

Part No.
1-M10GB6170Z
1-WSH10GB93Z
1-WSH10GB97D1Z
1-M10X35GB5783Z
2-YSA105402/A
1-PLN8X7X20GB1096
1-JXPS1201023001A
1-JXPS12010230011
1-JXPS1202070005
1-WSH8GB93Z
1-JL.82080003
1-JXPS1201020003
1-JXPS1201020003A

Qty.
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5.1 Pre cutting spindle

9 8 li 6 5 4 3 2 1
10
13 12 11
14
D)X
& © 21 22
No Description Part No. Qty. No Description Part No.
1 MBS left levorotary screw 1-M8X25GBS5783BF 1 12 Blade 1-JXPS1201022003
2 Big washer 1-WSH8GB96Z 1 13 Soring blade clip 1-JXPS1201022002
3 Scoring spindle pulley 1-JXPS1201022009A 1 14 MI8 nut 1-M18GB6173Z
4 M6 screw 1-M6X12GB70D2Z 2 15 MI10 lock thin nut 1-M10GB889ZF
5  Washer 1-JXBS1601010003 2 16 Axial Needle and Cage assy. 1-K8103GB4065AS
6  Flat pin 1-PLN6X16GB1096 2 17 MBS hexagon setting screw 1-M8X8GB80OB
7 Bearing 1-BRG6004-2NSE 2 18 Position screw sleeve 1-JXPS1201022011
8  Circlip retaing ring 1-CLP42GB893DZB 2 19 Flat washer 1-WSH16GB97D1Z
9 Sleeve 1-JXPS1201022008 1 20 Adjust thread rod 1-JXPS1201022010
10 Scoring spindle seat 1-JXPS1201022005 1 21 MS nut 1-M5GB6170Z
11 Scoring spindle 1-JXPS1201022004 1 22 MS setting screw 1-M5X12GB70Z
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Qty.
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5.2 pre cutting motor

23
24
25
26
27
28
29
30
31
32

Description

MS hexagon screw

Belt ring

Spring washer

Washer

Scoring motor pulley

M8 hexagon column screw
Support shaft of air spring
M6 nut

Air spring

M6 hexagon column screw

Part No.
1-M5X10GB5783Z
1-JXTS1201022011
1-WSH5GB93Z
1-WSH5GB5287Z
1-JXPS1201024001C
1-M8X20GB70Z
1-JXPS1201024008
1-M6GB6170Z
1-JXPS1201020013
1-M6X20GB70Z

Qty.

3
1
4
1
1
1
1
2
1
2

33
34
35
36
37
38
39
40
41
4
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Description

MS5 hexagon screw
Flat belt

M8 setting screw
Motor

Scoring motor seat
MBS lock nut
Washer

M6 hexagon screw
Support shaft
Spring washer

Part No.
1-M5X16GB5783Z
1-JXPS1201020004B
1-M8X40GB77B
2-YSH715082
1-JXPS1201024002A
1-M8GB889Z
1-JXPS1202070005
1-M6

1024005B
1-WSH8GB93Z

Qty.
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5.3 Pre cut adjusting composition

43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53

Description
Soft shaft clip
Soft shaft
M10 nut
M?20 nut

M5 screw
MS nut
Handle shaft
Bowl ring
Sleeve tube
Flat washer
Lock handle

Part No.
1-TXPS1201022016
1-JXPS1201022015
1-M10GB61727
1-M20GB6173Z
1-M5X12GB70Z
1-M5GB6170Z
1-TXPS 1602028006
1-TXPS1201022014
1-JXPS 1602028005
1-WSH10GB97D1Z
1-JXTS1201028004

Qty.
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47

R

54
55
56
57
58
59
60
61
62
63

48 49

Description

M10 hexagon thin nut
M10 round handle
Lock handle assy.
Lock hand wheel

Flat washer

Sleeve tube

M8 hexagon column s
Spring washer

Flat washer

Scoring adjust seat

50

51 52
53
54
55

Part No.

11-M10GB6172Z
1-JXPS1203025004
1-JXPS1201027100
1-JXTS1201028004
1-WSH10GB97D1Z
1-JXPS1201027001
1-M8X30GB70Z
1-WSH8GB93Z
1-WSH8GB97D1Z
1-JXPS1201027002A

Qty.
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6. Elevator deflection composition

No Description

M8 screw

Big washer

Big washer
Fix shaft

Fix sleeve

O 00 9 N L AW N~

—
=]

Bearing
Lifting rod
Roll pin

—_— = =
W N =

U-joint

—
=~

Plastic washer

—
W

Eccentric nut

—_
N

Position nut

3

Locking handle assy.

Eccentric hand wheel
M6 hexagon flat setting screw
M6 hexagon column screw

Eccentric screw rod

Part No.

1-JXPS1201026010-001S

1-M8X12GB70D2Z
1-WSH8GB96Z

1-JXPS1201026006-001S

1-M6X6GB77B
1-M6X20GB70Z
1-WSH6GB96Z
1-FDPS 1201026008
1-JXPS1201026009
1-BRG51101GB301
1-JXPS1201025006
1-PIN5X24GB879D1B
1-JXPS1201025100
1-JL91010016
1-JXPS1201025010
1-JXPS1201026011
1-JXPS1201026004A

Qty.
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No Description
18 M6 hexagon nut
19 Flat washer

20 Spring washer

21 M8 hexagon column screw

22 Handle screw

23 Hand wheel handle
24 Hand wheel cover
25 M10 hexagon nut
26 Lifting handle wheel
27 Hand shaft

28 M8 hexagon setting screw

29 Position sleeve

30 M6 hexagon setting screw
31 Axial Needle and Cage assy.

32 Lifting seat
33 Roll shaft sleeve

34 M6 hexagon setting screw

Part No.
1-M6X8GB80B
1-WSH8GB97D1Z
1-WSH8GB93Z
1-M8X30GB70Z
1-JL84032003
1-JL84032002-001S

1-JXPT1201040019-001S

1-M10GB6170Z

1-JXPT1201040018-001S

1-JXPS1201025001A
1-M8X12GB78B
1-JXPS1201025003
1-M6X6GB78B

1-BRG1730AXKASGB4605

1-JXPS1201025005
1-P19X17X15GB12613
1-M6X6GB77B

Qty.
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7. Working table

No Description Part No. Qty. No Description Part No. Qty.
1 Hex bolt 1-M10X25GB5783Z 6 27 Handle 1-JXPS1201061014 1
2 Flat washer 1-WSH10GB96Z 6 28 Handle 1-JXPS1201061010-001S 1
3 Main table 1-JXPS1201030001 1 29 Retaining ring 1-CLP14GB893DI1B 2
4 Hexagon socket head cap 1-M5X16GB70Z 5 30 Tube 1-JXPS1201061015 1
screw table 31 Flat washer 1-WSH8GB97D1Z 2
5 Insert 1-JXPS1201030002 1 32 Hex nut 1-M8GB6172Z 2
6 Scale 1-SCPS1601060003 1 33 Hexagon socket head cap 1-M6X12GB78B 1
7 Nut 1-M6X15GB/T17880D3Z 1 screw
8 Screw 1-M6X20GB70D1Z 1 34 Steel ball 1-6D5G10GB/T308 1
9 Bracket 1-JXTS1203060001 1 35 Pressure spring 1-JXPS1203023009 1
10 Hex nut 1-M12GB6170Z 4 36 Hexagon socket set screw 1-M8X16GB77B 1
11 Flat washer 1-WSH12GB97D1Z 8 with flat point
12 Nut 1-M12GB889D1Z 4 37 Adjustable handle 1-KTSB-1-A-M10X80 1
13 Hexagon socket set screw with  1-M12X100GB77Z 4 38 Flat washer 1-WSH10GBY97D1Z 1
flat point 39 Eccentric shaft 1-JXPS1201061004 1
14 Guide rail 1-JXPS1201060001B 1 40 Roller wheel 1-JXPS1201061005 1
15 Rip fence 1-JXPS1201060004A 1 41 Screw nut 1-M8GB6170Z 1
16 Lock plate 1-JXPS1201061006B 1 42 Eccentric bushing 1-JXPS1602061006 2
17 Pin 1-PIN6X26GB879B 2 43 Hexagon socket head cap screw 1-M5X10GB70Z 1
18 Hexagon socket head cap screw 1-M5X20GB70Z 2 44 Hexagon socket head cap screw 1-M6X12GB70D2Z 4
19 Bracket 1-JXPS1201061001A 1 45 Screw nut 1-M8GB6170Z 2
20 Ring 1-JXPS1201061011 1 46 Bracket 1-JXTS1201050003 1
21 Socket hexagon screw 1-M4X6GB77B 2 47 Big washer 1-WSH8GB96Z 2
22 Bracket 1-JXPS1201061002A 1 48 Bracket 1-JXPS1201050004 2
23 Eccentric bushing 1-JXPS1201061013 1 49 Right table 1-JXPS1201060003 1
24 Shaft 1-JXPS1201061012 1 50 Screw 1-M8X10GB77B 8
25 Handle gloove 1-JXPT1201020007-001S 1 51 Rear table 1-JXPS1201030004L 1
26 Handlebar 1-GRPS1401061001 1
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8. Sliding table

No Description
Rubber gasket
Eccentric clamp
Ball rod
Connect arm
Shat

Spring

Circlip spring ring
Handle sleeve
Handle rod

10 Cam wheel

11 MS nut

O 00 9 N L AW~

Part No.
1-JXSM0401042108
1-TXSM0401042107-001S
1-JXSM0401042106
1-JXSM0401042101
1-JXSM0401042103
1-JXSM0401042105
1-CLP12GB894D1B
1-TJXPT1201020007-001S
1-JXSM0401042104
1-JXSM0401042102
1-M8GB6170Z

Qty.

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
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Description
M8X20 round handle

Connect rod

Eccentric clamp
Sliding block

Sliding table

Handle

Hexagon sliding block
MBS lock handle

Flat washer

Press plate

Sliding block

Part No.

1-JXSM0401083002-001S

1-JXSM0401042003
1-JXSM0401042001
1-JXSM0401042002
1-JXTS1201041000A
1-JXPS1201040002A
1-JXPS1201040001

1-JXCM2501012100-001S

1-WSH8GB97D1Z
1-JXPS1201040003
1-JXPS1201040004




9. Side slide unit

No Description
Square sliding table brack 1-JXTS1203051100

O 00 N N AW N~
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End up

Socket hexagon screw
Cap nut

Round handle M8X70
Flange nut

Bracket

Lock bracket

Rivet

Angle scale

Hexagon socket set screw

with flat point
Screw

End up

Part No.

1-JXPS1201051013
1-M10X35GB80B
1-M10GB923Z
1-JXPT1201070002
1-M8GB6177D1Z
1-JXTS1203051004
1-JL84100003
1-RVT3X7GB12618A
1-JXTS1203051003
1-M8X12GB77B

1-M5X12GB70D3Z
1-JXPS1201051014

Qty.
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No Description

14 Square tube

15 Wearing pad
16 Lock plate

17 Screw

18 Spring washer
19 Flat washer

20 Screw nut

21 Tightening shaft
22 Handle

23 End up

24 Lock nut

25 Plastic washer M8
26 Locknut

137

Part No.
1-JXTS1203051005

1-JXPS1201051010
1-JXTS1203051002
1-M8X16GB70Z
1-WSH8GB93Z
1-WSH8GB97D1Z
1-M8GB6170Z
1-JXPS1201051201
KTSB-1-A-M10X80
1-GRPS1401051003
1-M8GB889Z
1-FDPT1202060023
1-M8GB889ZF

Qty.
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10. Side slide against the ruler

No Description

O 00 9 N L AW N~

M10 lock nut

Flat washer

Stop block
Adjustable handle
Rotating shaft

M6 Hexagon screw
M10 square nut
Scale I

MS5 screw

10 End cover of block plate

Part No.
1-M10GB889Z
1-WSH10GB97D1Z
1-JXSM0401061003
1-KTSB-1-B-M8X63X32
1-JXSM0401061004
1-M6X10GB70Z
1-M10GB39Z
1-JIMTS1001053001
1-M5X12GB818Z
1-JXSM0401061001

Qty.
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11
12
13
14
15

16
17

18

Description
Fence

Sliding block

Big washer

MBS round handle

M6 Hexagon setting
screw

Square nut

Hexagon pan head
tapping screw Wood end
cap

Part No.
1-JXTS1203053001

1-JXPS1201053005D
1-WSH8GB5287Z
1-JXTS1201131001-001S
1-M6X10GB78B

1-JL82030006
1-ST4D2X9D5GB845Z

1-JXSM0401061011

Qty.

— NN N =




11. Support frame

RO (O

—_

®4444

No Description

Plastic end cap

M?20 hexagon thin nut
Support rod
Telescopic rod

MB& flat setting screw
M8 hexagon nut

MS pan head screw

O 0 9 N AW~

Cover plate
Brush
M6 hexagon nut

—_ = =
[\ ]

Support bracket

—_
(O}

Connect shaft

M6 hexagon flat head screw

- Q@GQ@%
/ ?ii@ : 25
U B/2/ 1 |20 19& 17

Part No.
1-JXPS1201052009
1-M20X1.5GB6173Z
1-JXTS1203052003
1-JXTS1203052002
1-M8x16GB73S
1-M8GB6170Z
1-M5x10GB818Z
1-M6X20GB70D2Z
1-JXPS1201052002A
1-JXTS1201052005
1-M6GB6170Z
1-JXTS1203052001
1-JXTS1203052005

Qty.
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14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

Description

Circlip spring ring
6004-2RZ Bearing
Washer

M8 hexagon sunk screw
Washer

6003-2RZ Bearing
Roller wheel

Circlip spring ring
Position sleeve
Eccentric shaft

M6 hexagon column screw
Spacer

Part No.
1-CLP42GB893DI1B
1-BRG6004-2RZGB276
1-JXPS1201052006A
1-M8X16GB70D3Z
1-JXPS1201052204
1-BRG6003-2Z-P4GB273
1-FDPS1201052302
1-CLP35GB893D1B
1-JXPS1201052202A
1-JXPS1201022201
1-M6X10GB70Z
1-JXPS1201052203A

Qty.
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12. The small side slide unit

No Description

O 00 3 & W B~ W N =
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Adjustable handle
Flat washer

M8 hexagon screw
Flat washer

Roll pin

Extension table
MS hexagon nut
Flat screw

Guide plate

Lock plate

Sliding table

End cap
Self-tapping screw
Small sliding plate
MB& setting screw
M10 hexagon screw
Flat washer

Slding block

Part No.

1-KTSB-1-B-M10X80X25

1-WSH10GB97D1Z
1-M8X20GB5783Z
1-WSH8GB97D1Z
1-PIN5X16GB879B
1-JXSM0401062100
1-M8GB6170Z
1-JXPT1201031012
1-JXSM0401062001
1-JXSM0401062002
1-JXTS1203041000
1-JXSM0401061011
1-ST4.2X22GB845Z
1-JXSM0401061010
1-M8X12GB78B
1-M10X16GB70D1Z
1-WSH10GB97D1Z
1-JXTS1201070003

Qty.
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No
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

Description

Support block

Flat washer
Adjustable handle
Big washer

M10 square nut

End cap of block plate

MS hexagon pan head screw

M10 lock nut

Flat washer

Block stop
Rotating shaft
Adjustable handle
M6 hexagon screw
Scale on block plate
Fence

Adjustable handle
Big washer
MS8X8S5 screw

Part No.
1-JXSM0401061006
1-WSH8GB97D1Z

1-KTSB-1-B-M10X80X20

1-WSH10GB96Z
1-M10GB39Z
1-JXSM0401061001
1-M5X12GB818Z
1-M10GB889D1Z
1-WSH10GB97D1Z
1-JXSM0401061003
1-JXSM0401061004

1-KTSB-1-B-M10X80X32

1-M6X10GB70D1Z
1-JXSM0401061008
1-JXSM0401061002
1-KTSB-1-A-M8X63
1-WSH8GB96Z
1-JXSM0401061005




EG-Konformitatsbescheinigung
‘- Lun a EF-forsikring om overensstemmelse

EG-nouetele vastavuse kinnitus

Declaracion de conformidad de la CE

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Déclaration de correspondance a la CE

Fax.nr des Herstellers / Producentens navn, adresse, tlf.nr./faxnr / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Nombre, direccion,
teléfono/fax del fabricante / Valmistajan nimi, osoite, puh./fax-nro. / Dénomination du producteur, adresse, téléphone/fax
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Beschreibung der Produkte: Zeichen, Typenbezeichung, Serien nr etc. / Beskrivelse af produkter: mearke, typebetegnelse, serienr. osv. / Toote
kirjeldus: Tunnusmark, tiitibitdhistus, seerianumber, jne. / Descripcion dl producto: marca, tipo, No de serie, etc. / Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyp-
pimerkinté, sarjanro jne. / Description du produit: marque, désignation du type, Nr. de série, etc.

Luna Table saw BTS 315 23674-0106

Die Herstellung erfolgt gemiss folgender EG-Richtlinie: / Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende EF-direktiv: /
Tootmine on kooskdlas jargneva EG direktiiviga: / Fabricacion en conformidad con las siguientes directivas de la CE: / Valmistuksessa on
noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Production est exécutée en conformité avec les directives de la CE suivantes:

2006/95/EC, 2006/42/EC, 2004/108/EC

Die Herstellung erfolgt gemiiss folgende harmonisierten Standards / Produktionen har fundet sted overensstemmelse med folgende harmonise-
rende standarder: / Tootmisel on jargitud jarnevaid harmoniseerivaid standardeid: / El firmante declara que el producto mencionado es en conformi-
dad con las normas di seguridad. Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Le signataire certifie que le produit indiqué
correspond aux exigences de sécurité nommeées.

EN 61029-1:2000+A11+A12 EN 61029-2-1:2002

Obligatorisher/freiwilliger Test wurde bei dem nachstehenden angemeldeten Organ/unternehmengemacht: / Obligatorisk/frivillig afprevning har
fundet sted hos nedenstadende autorisered organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimine on tehtud jargnevalt mainitud organi/ettevotte
poolt: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucon / empresa registrada: Pakollinen/vapaaehtoinen testaus on suoriettu
seuraavan ilmoitetun laitoksen toimesta: / A A I’instance enregistrée/a 1’enterprise le test obligatoire/volontaire est fait:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Verantwortliche fiir technische Unterlagen; Name und Anschrift: / Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest
vastutaja nimi ja aadress: / Responsable documentacion técnica, nombre y direccion: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa, nimi ja osoite: /
Responsable documentation technique, nom et adresse:

STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Der unterzeichnete versichert, dass die angegebenen Produkte den angegebenen Sicherheits-anforderungen entspréchen. / Undertegnede
forsikrer, at de anfoerte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav. / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud tooted tdidavad neiel ettendhtud
turvalisuse ndudeid / Fabrica¢do em conformidade com os seguintes padrdes harmonizados / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet
tayttavit asetetut turvallisuusvaatimukset. / Production est exécutée en conformité avec les standards harmonisés suivants

Dato / Kuupiev / Fecha / Pdivdméaéré / Date

2015-05-12
Unterschrift / Underskrift / Allkiri / Stellung / Stilling / Ametikoht / Cargo /
Firma / Allekirjoitus / Signature Toimiasema / Poste occupé

CEO
STEFANLIND

Namenverdeutlichung / Navn i klartekst / Nime
selgitus / Trascripcion de la firma / Nimen selven-
nys / Déchiffrement de la signature /
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EC-Declaration of conformity
‘- L Anhoon coppopewong pe v E.E
una Dichiarazione di conformita CE
EK atitikimo deklaracija

EK atbilstibas deklaracija
EG-verklaring van overeenstemming

Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Ovopa,dievbvvon,h./pag tov Katackevaotr / Nome, indirizzo, telefono/fax della Ditta
produttrice. / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas / Razotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Naam, adres, tel./fax van fabrikant
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / ITeptypoor tov mpotdvroc:pdpka, tomoc, No oepds, k.A.xt / Descrizione pro-
dotto: marchio, tipo, No. matricola, etc. / Produkto aprasymas: marké, tipo zenklas, serijos Nr. ir t.t. / Produkta apraksts: marka, tipa apzZimgjums,
s€rijas Nr. utt. / Beschrijving van producten: merk, typeaanduiding, serienr. enz.

Luna Table saw BTS 315 23674-0106

Manufacturing is done in accordance with the following EC-directive: / Katackeun odppova pe toug kavoviepovg g E.E: / 11 prodotto
conforme con le seguente Direttive EC: / Pagaminta pagal sekancias EK direktyvas: / Izgatavosana veikta saskana ar sekojosam EK direktivam: /
Geproduceerd overeenkomstig de volgende EG-richtlijnen

2006/95/EC, 2006/42/EC, 2004/108/EC

Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: / O vroypdomv dnidvet 6Tt T0 avapepBEv TPoiov eival
cOppmva pe Toug kavoves acedretac. / lo, sottoscritto certifico che il prodotto conforme con i dichiarati prescrizioni di sicurezza. / Pagaminta
pagal sekan¢ius harmonizuotus standartus: / [zgatavosana veikta saskana ar sekojosiem harmoniz&tajiem standartiem: / Ondergetekende verklaart
dat de vermelde producten aan de aangegeven veiligheidseisen voldoen

EN 61029-1:2000+A11+A12 EN 61029-2-1:2002

Compulsory/voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / H vroypewtiki/efehovtikn e&étaon dieEdyetat ota
gyyeypoppéva Wpopoto 1 entyelpnoels: / La prova obbligatoria/ volontaria del prodotto ¢ stata effettuata preso 1’ente/ditta registrata: / Sekancioje
iregistruotoje institucijoje/imonéje atliktas privalomas/savanoriskas testas: / SekojoSaja registrétaja institficija/uznémuma veikts obligatais/
brivpratigais tests: / Een verplichte/vrijwillige test bij onderstaande instantie/onderstaand bedrijf:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Responsible for technical documentations, name and address: / Yaev0vvoc yia v teyvikn tekpunpioon - Ovopa, exdvopo kot dtevbvveon: /
Responsabile documentazione tecnica, nome e indirizzo: / Atsakingas uz techning dokumentacija asmuo, pavardé¢ ir adresas: / Atbildigais par tehni-
sko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Verantwoordelijk voor technische documentatie, naam en adres:

STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Katackevr cOpova pe to Tomomompéva
mpotura: / 11 prodotto conforme con i seguenti Standard unificati / PasiraSytojas patvirtina, kad nurodytas produktas atitinka Siuos saugumo
reikalavimus. / Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst min&tajam drosibas prasibam. / Geproduceerd overeenkomstig de volgende
geharmoniseerde normen

Date / Hpepounvia / Data / Datum

2015-05-12

Signature / Yrnoypagn / Firma / Parasas / Position / I610tta / Functie Mansione /
Paraksts / Handtekening Uzimamos pareigos / lenemamais amats / Positie
e CEO

STEFAN LIND

Clarific. of signature / Avtiypag1} ™g voypaeng /
Lettura della firma / Paraso atSifravimas / Paraksta
atsifrgjums / Naam
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EU-deklarasjon om overensstemmelse
‘- Lun a Deklaracja zgodnosci UE

Declarac¢ao de conformidade da CE

Hexnapanus cootBerctBusi EC

EG-Forsdkran om overensstimmelse

Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr. / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax / Razdo social, endereco, telefone/ fax do fabricante /
Hasanue, anpec, tenedon/dakc npoussomurens / Tillverkarens namn, adress, tel/fax.nr
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Beskrivelse av produkter: Merke, typebetegnelse, serie nr. etc. / Opis produktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Descri¢ao do
produto: marca, tipo, No de série, etc. / Onucanue npoaykra: Mapka, o6o3Hauyenue tumna, Ne cepuu u T.1. / Beskrivning av produkter: Mérke,
typbeteckning, serienr etc.

Luna Table saw BTS 315 23674-0106

Produksjonen har skedd i overensstemmelse med felgende EUdirektiv: / Wykonano zgodnie z nast¢pujacymi dyrektywami UE / Fabricagdo em
conformidade com as seguintes diretivas da CE: / M3rotoBneno B coorBeTcTBuu co caenyromumu qupekruBamu / Tillverkning har skett 1 enlighet
med foljande EG-direktiv:

2006/95/EC, 2006/42/EC, 2004/108/EC

Produksjonen har skedd i overens-stemmelse med harmoniserende standarder: / Wykonano zgodnie z nast¢pujacymi harmonizowanymi
standardami: / O assinante declara que o produto mencionado esta em conformidade com as normas de seguranga. / I3roToBieHo B COOTBETCTBUH
CO CJIEYIOUIMMHU TapMOHH3UpoBaHHBIME cTrangapTamu: / Tillverkning har skett i enlighet med foljande harmoniserade standarder:

EN 61029-1:2000+A11+A12 EN 61029-2-1:2002

Obligatorisk/frivillig test er gjort hos nedenforsteende oppgitte organ/foretak: / W nastegpujacej zarejestrowane;j instytucji/przedsigbiorstwie
zostalo przeprowadzone obowiazkowe/nieprzymusowe testowanie: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucon / empresa
registrada: / B ciemyromiem 3aperucTpUpOBaAHHOM OpraHe / Ha IPEANPUsITHH MPOU3BEACH 00s13aTeNbHbIN / 10OpoBonbHBII TecT: / Obligatorisk/fri-
villig test har gjorts hos nedanstdende anmalt organ/foretag:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Responsavel documentagao técnica, nome e endereco: / Osoba odpowiedzialna za
dokumentacjg¢ techniczna, imi¢, nazwisko i adres: / OTBeTCTBEHHOE 3a TEXHHYECKYIO JOKYMEHTAIMIO U0, (b, Munus u agpec: / Ansvarig for tek-
nisk dokumentation, namn och adress:

STEFAN LIND, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy pos§wiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny
z wymienionymi wymogami bezpieczenstwa. / Fabricagdo em conformidade com os seguintes padrdes harmonizados / IToanuceiBaromuii 3aBepsier,
YTO yKa3aHHBIH MPOIYKT COOTBETCTBYET YIOMSHYThIM TpeboBanmsm OezomacHocTd. / Undertecknad forsékrar att angivna produkter uppfyller
angivna sikerhetskrav.

Dato / Data / Yucmo / Datum

2015-05-12

Signature / Podpis / Assinatura / Position / Zajmowane stanowisko / Cargo /
TToxmucsk / Underskrift 3anumaemas J0KHOCTh / Befattning
e CEO
STEFAN LIND

Nimen selvennys / Odszyfrowanie podpisu / Transcri¢do da
assinatura / Paciuudposka noamucu / Namnfortydligande
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